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SINCE 1909

5 Impianto automatico per zocoletto, ciabatta, filoncino

MODULES

e baguette con integliamento automatico

o Spezzatura "NO STRESS"

I moduli che compongono [impianto sono
rispettivamanta:

Una spezzatrice rotativa dotata di tramoggia di carico
di elevata capadts; questa soluzione permette d
ottersere pradotti che, in base alle dimensioni potranno
essere dispostisu 1, 2, 3, 4 o S file,

LIna spezzatrice a ghigliottina in grado di tagliare alla
lunghezza desiderata il prodotio in arrive dalla
spezzatrice rotativa e garantire il perfetto allineamento
trasversale del prodotto, La combinazione fra o
spessore, il numero di file e la lunghezza del taglio a
ghiglictting, permette di trovare sempre |3 soluzione
ottimale par qualsiasi prodatto

Lna formatrice a quattro cilindri con largheazza pani 5
BS0 mem dotata o dispostivi di regolazions su tutli i
parametn di laminazions/avwalgimento; - un dispositive
di adlinearmento a “Flaps’, garantisce un deposito
caratto nel nastro di carico dell'unita successiva

Un piatto filonatore reqolabila in due purti permette
la lvorazione dal pradotto in arrie dalla formatrice e
garantisce la perfetta sintesi fra diametro e lunghezza

Un'unita di integliamento automatica dotata di un
serbatoio verticale ingrado di accogliens fino a 20
teglie; tale Lnita permette || depodino preciso su tegle
piane o a canali con passi definiti in fase di stesura della
ricetta; Questa unita permette di wtilizzare teglie di vane
dimensioni

L'impianto si avwale di un‘unica struttura montata su ruote e dotata di
pledini di stazionamento in grado di garantirne la perfetta stabilita.

The modules for the plant are as follows:

A rotative divider with 2 loading hopper for high doagh
capachty . This solution will allow fo achieve prodicts that
with reqard to the dimensions can be laidon 1234 0r 5

Fs

A guillotine divider abilz (o cut at the desired length
(e oS O ."r..'l.g frarm rhe rotative divicler .';1'.'I|'Il
guarantes a perfact crosswise alfgnmeant of the product
The combination betwean Duckness rows awmber and
guitioting cutting iemgth will alicw (o always find the bast
st for any product,

A 650 mm length four cylinder moulder witlh saiting
device an alf taminating mouiding parameters. A “Flap”
type alignment device will guarantee a cormect
;J-.*,':ﬂs-r;'nq systam on the ioading belt of the next L

A moulding plate adjustable in 2 points aliows e
product coming from the moulger to be worked  and
guarantee a perfact syrthesis hetween diametar and
|'|_=-J1.__;|!*.-

An automatic trays panning system with vertical
Ioader abie [0 stack up o 20 teays  This unit-alicws he
precise storage on fat or corrugated  rays with specific
'-i:'E'.lT-'.’- when i :'.'r.'.'ln'.'-ln'.'.’lg the .’l'-"-:'.'|li~'r' THs Lt allows o
LIsE 4 {-i_'r“i.! i VARCLTS GITENSIGs



SCHEDA TECNICA
Technical data

Automatic group for zoccoletti, ciabatta, baguette and finger rolls
with automatic panning system. No stress dividing system.

Lintero impianto & gestito da un PLC con interfaccia
operatone del tipo “Touch Screen” incuil & possibile

remorizzane fino a 100 ricette. In ogni ricetta & possibile
mermorzzare il rome, 1| pesa, (| nurmers di file e § nurmen

di pasai per teglia. Qualsiasi variazione del parametri
ricetta & di estrena facilita ed & supporiata sempre dal-
lautocorrezione del peso. La scelta di organizzane tutti |
maduli in un'unica struttura, ha permesso di otteners, 3
parita i funzignalita, ingombn minori, una maggiore
ergonomia e facdita d'uso

Prodotti ottenibili e produzione oraria;
La macching permette di otteners una gamma moio
ampia di prodotli fagiiaty, awalti e fikonatl con pes
ehevarno dai 20 al 1200 grla produzions
oraria massima e di 1500 pazii / ora per

Tha whole plant is PLC controlled with "towch sonean
aperator " interfaced system in which It 5 poscibie

fo gfore e to 100 recipes In each recipe (s possible
o memaovize the name , the weight, the ow numbers
and the number of steps far each tray _Any parameter
variation of the recipe is extremealy gacy and atways
suppovtad by self-comection waight. The choice to
avganize all the modules in & unigue structure has
aliowed to get. other function being equal, minor
volume .8 major ergonomics and wser- friendliness.

Products and hourly production;

ihe groun can achieve & very wide range of oividsa,
madided or rodled products from 20 to 100 gr
The man hourly produchion s af 1500 pieces
grer Holir and row

fila IL NUOVOD

GRUPPO
AUTOMATICO

Estetica Materiali e lavorazioni:

Lastetica asprine formse pulite gual quelle
consantite dallampio uso i pannelii in
acciaig inc, alluminio anodizzato e
polimen complessi; materiali e lavorazioni
rispecchiano gli elevati standard che da
cermpre hanro caratterizzato 3 produzione
Fietroberto.

automatic ¢

Material aesthetics and

processing:

The aesthelics axprecces claan

forms such as those givan by the

wide Use of stainfess stegl pamnals,

dnocized aluminium and comples
polymers | matenal and processing
reflect the high standard value which have
atways characterised Pletrobertos producion
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Potenza installata
Instalied power
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Via V. Veneto, 43
16035 Marano Vicentino
Vicenza - [talia

pietroberto.com

Pezzatura
Weight range

ar

G wiatrows 1 wafrow

20 + 1200

lel./Phone +39 0445 696100
Fax +39 0445 696299
Info@pietroberto.com
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